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I'= : N Ti-= MPa
Fs= + N TB = MPa
(Fe = + N ) 9 = MPa

O obrazek 1
konce uzaviené a obrobené

Do tohoto vykresu zaneste pouze dulezité funkéni parametry pruziny.

Vybrané Udaje oznacte kfizkem v pfislusném kolecku.

Na zakladé hospodarnosti vyroby volte pokud mozno nejvétsi mozné celkové uchylky.

O obrazek 2 O obrazek 3
konce uzaviené konce otevrené
l,=1/3%(lg- (z- 1)xd) + (z- 1)xd
I, = min(ly, Ig, 1)

1 |Smysl vinuti O pravy 11 Celkové tchylky dle CSN 02 6002
O levy zvySeni presnosti 0 = 1%
2 |Pocet Cinnych zavitl n= +5 +25% 0% -75%
Celkovy pocet zavitl z= D, D, (D) (@) O (@)
3 |Odhrotovani konct O ne lo O O O
pruzin O vnitini hroty (@) (@) @)
O vnéjsi hroty (@] (@] O
4 |Pracovni zdvih h= mm penzace kompenzovat
5 [Rozsah pracovnich teplot od °C do °c. edepsana sila a pfislusna O n
6 |Povrch dratu QO tazeny O
QO brouseny je-li pfedepsana sila, pfisluSna O n,d
QO kulickovany, délka a délka I, O nD
7 |Povrchova Uprava c) jsou-li pfedepsany dvé sily O lgn,d
a prislusna délka O lgpn,D
8 [Material O CSN 02 600 C‘Ni) 13 |Délka pro usazeni I = mm
t. tF.) ZkuSebni pruziny 3x usadit na délku I, !
ostatni pruziny dodat O usazené
Dovolené mezni nap MPa O neusazené
9 [Tuhost pruziny N/ mm 14 |Neusazované pruziny museji byt dodavany
10 |Ostatni pozadavky: v délce Ol
dodavat bez povrchovych necistot Ol
c Poznamka:
b
a
zména datum podpis
\ypracoval: Technolog: Hmotnost 100 ks: kg
Dne: Schvalil: Nahrazuje vykres &.:
TLACNA PRUZINA
vyvoj a vyroba pfesnych vinutych tlaénych pruzin
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